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Masse in Klammern sind Hilfsmasse, ohne Beriicksichtigung von Toleranzen.

[~ Stoch
P M“:::h. 21 I
Type | 15| 1 | lla | T )
AbmaBe in pt = /i mm
Max. Abweichung nicht tolerierter
Mot u 1152 : 211258 &~
Max. Abweichung nicht tolerierter | pasmas *:"‘: Asnd. Nr. Aenderung Detum A
WinkelmaBe . e
* Rundschlag max. 20 Werkstoff Ms 58 Pb / 05 120 | MabBstab Gezeichnet | 5.8, 1953 M
i Seitenschlag max. 20 & . Geprift -,
Ohne * Rundschlag max. u Type ]I Gruppe fo:1 —~
Ohne |& Seitenschlag max. " P il |
Vorherrschende Oberflachengite Abstutzplaltcmn Gesehen l
= ) Ersatz fir
Oberflachenbehandlung Ohne besonders Angaben Kanten
= entgratet und bis 0,1 mm gebr. (0 HTIHA A-G- 20 ’05 , '
I —
Warmebehandlung Kompl. Nr. 2 *500 MAU RE“
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