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. SSe in Klammern sind Hilfsmasse,ohne Beriicksichtigung von Toleranzen.
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Max. Abweichung nicht tolerierter g;{{ *_7" ol 1083 | 1.8 823 o o
MaBe + 100 u 3-R8| 2%, 1077 | 7453 |
Max. Abweichung nicht tolerierter | pugmnas n:n.u hend Ni.| Datum | Visumn || A-Nr. | Datum | Visum | Ane| Datum |7 m
| Winkelmae *1° s - : Ve
* Rundschlag max. 20 u Werkstoff Wrgﬂ{!&ﬂfﬂdﬂt B ‘32'5 Matstab ‘_Goze!chncl 19.9. 51 M ’
_|<£»_$_ei_tanschlag max, 20 pu Geprift
Ohne * Rundschlag max, J2 pu Typ'z Gruppe 3.1 — =,
Ohne (£ §eilenschlag max, 9 4 r B > S
Vorherrschende Oberflachengiite S @nw l korper Gesehen
=4 u a zen Ersatz far 205°001-2 7
Oberflichenbehandlung Ohne besondere Angaben Kanten
“Onﬂ_fff farblos hart entgratet und bis 0,1 mm gebr, (OHTIHA A.G.
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