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Mittigkeit der Nutl zur Achse +20u

[ Zul assige Konizitat der Nut 02.%,=
auf 50mmlange 10u.

Masse in Klammern sind Hilfsmasse ohne Berticksichtigung von Toleranzen,
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Mase + 100 -h7 (.9 ' 7046 |84 53] v
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